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56 1SO-Z PORTE BATTANTES ET A GUILLOTINE SKG

SERVICE MEME FACE OU OPPOSE, MACHINE HAUTE, SANS BENNE PARACHUTEE

La largeur et profondeur de gaine ou bien de cuvette sont des dimensions minimum d‘aplomb. La largeur, profondeur de
benne-modulesde 25 mm au choix et la hauteur de benne-modules de 100 mm au choix. ATTENTION: Les fermetures

de cabine optionnelles modifient le passage libre de la porte et/ou les dimensions de gaine (voir dans OPTIONS-SKG)!

Un passage sous la gaine est interdit!
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Accés local machinerie

Charge utile 100 kg: HSP > HPB + HPG +150 mm + 1260 mm
Charge utile 200 ou 300 kg: HSP = HPB + HPG +150 mm + 1360 mm
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hauteur porte battante (HPB) Accés local machinerie

Portes gondées a gauche sur plan. >

|| Gondées a droite sens inversé.

largeur de benne min. 500 jusqu‘a max. 1000 mm
profondeur de benne min. 600 jusqu‘a max. 1000 mm

hauteur de benne 1750 mm (autres hauteurs sur demande)
largeur de porte largeur de benne

hauteur porte battante 800 mm (autres hauteurs sur demande)
hauteur porte guillotine 800 mm (autres hauteurs sur demande)
cuvette min. 250 mm

largeur de gaine a plomb

profondeur de gaine a plomb

hauteur d’arrivée hauteur sous plafond

sol fini

entre-niveaux minimum (sol fini a sol fini) pour service I‘un au-dessus de |‘autre
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SERVICE MEME FACE OU OPPOSE, MACHINE HAUTE, SANS BENNE PARACHUTEE

charge utile surface 2 niveaux 3 niveaux 4 niveaux 5 niveaux 6 niveaux
9 de benne 2 portes 3 portes 4 portes 5 portes 6 portes

< 2
100 kg s1im e v Z.01.100.10.02  Z.01.100.10.08  Z.01.100.10.04  Z.01.100.10.05  Z.01.100.10.06

< 2
200 kg =1m pequ s Z.01.200.10.02  Z.01.200.10.08  Z.01.200.10.04  Z.01.200.10.05  Z.01.200.10.06

300kg =1m* 025m/s

Z.01.300.10.02  Z.01.300.10.08  Z.01.300.10.04  Z.01.300.10.05  Z.01.300.10.06

a partir de 7 niveaux prix sur demande

» standard conforme a la EN 81-3 et directive machine 2006/42/CE
» en standad une course de 3 m par niveau est prévue

ATTENTION:
Selon la norme EN81-3 chapitre 8.5, un systéeme de fermeture de benne peut étre
exigé. Vous trouvez les plus-values dans OPTIONS-SKG sur les pages 10 et 11.

EQUIPEMENT STANDARD

PYLONE

» autoporteur, profils spécials en finition galvanisée et laminés a froid
» pré-monté en sections de 2 m, avec rails de guidage T 45 x 5 mm et canalisations électrique

BENNE

» en acier galvanisé avec coulisseaux réglables
» batoude d‘équilibrage pour cable de traction.)

PORTES PALIERES

» & guillotine, manuelles a 2 vantaux, finition galvanisée, selon norme DIN 18092 (TUV)
> battantes, manuelles & 1 vantail en finition galvanisée, selon norme DIN 18090 (TUV)
» montants en finition galvanisee; comme definis sur le plan d’installation

» verrouillage de la porte homologués, et contrélée (TUV)

PORTILLON D’ACCES MACHINERIE

» battant en finition galvanisé a 1 ou 2 vantaux (LP = 800 mm = 2 vantaux) et serrure,
position des gons au choix (pour portillon 1 vantail)

» montants en finition galvanisée; comme définis sur le plan d’installation

TREUIL

» transmission a vis sans fin, protection IP54, avec frein a disque et volant a main, alimentation 400 V / 50 Hz (ICE)
» 2 roues dentée pour 2 chaines 5/8 x 3/8“ DIN 8187

CONTRE-POIDS

» cadres et gueuses

MANOVEUVRE ELECTRIQUE

appel et renvoi en 24 V, circuit de sécurité 48 V
embrochable et pré-cablée

ronfleur

indicateur de position a chaque étage
éclairage du local machinerie avec prise

VVVYVYY
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58 1SO-Z PORTE BATTANTES ET A GUILLOTINE

SERVICE MEME FACE OU OPPOSE, MACHINE HAUTE, AVEC BENNE PARACHUTEE

charge utile surface 2 niveaux 3 niveaux 4 niveaux
9 de benne 2 portes 3 portes 4 portes

SERVICE MEME FACE OU OPPOSE, MACHINE HAUTE, AVEC BENNE PARACHUTEE

6 niveaux
6 portes

5 niveaux

La largeur et profondeur de gaine ou bien de cuvette sont des dimensions minimum d‘aplomb. La largeur, la profondeur 5 portes

et la hauteur de benne sont modulables en intervalles de 25 mm. ATTENTION: Les fermetures de cabine optionnelles

modifient le passage libre de la porte et/ou les dimensions de gaine (voir dans OPTIONS-SKG)!

i H H A b 100 kg s1m? 0,15 m/s Z.02.100.10.02  Z.02.100.10.03  Z.02.100.10.04 Z.02.100.10.05 Z.02.100.10.06
Les forces de retenue et d’amortissement indiquées sur le plan sont a respecter! e PR e AR e PR Le AR e AURAD
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200 kg s1m 0,15 m/s Z.02.200.10.02  Z.02.200.10.03  Z.02.200.10.04  Z.02.200.10.05 Z.02.200.10.06
2
7_|_ _____ 7 300 kg s1m 0,15 m/s Z.02.300.10.02  Z.02.300.10.03  Z.02.300.10.04  Z.02.300.10.05  Z.02.300.10.06
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E ok » en standad une course de 3 m par niveau est prévue
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(; 0 Selon la norme EN81-3 chapitre 8.5, un systéeme de fermeture de benne peut étre
o hauteur porte guillotine (HPG) hul I - E exigé. Vous trouvez les plus-values dans OPTIONS-SKG sur les pages 10 et 11.
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course : PYLONE
il E » autoporteur, profils spécials en finition galvanisée et laminés a froid
= S » pré-monté en sections de 2 m, avec rails de guidage T 45 x 5 mm et canalisations électrique
= - » butée d’armortissement @ 80 mm
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3 O & BENNE
m ] 1] 1] » en acier galvanisé avec coulisseaux réglables
f 0 & » batoude d‘équilibrage pour céble de traction
& - — .I' » parachute, modéle contrélé (TUV)
x v/ ‘ 155 s |4 PORTES PALIERES
o 150 mm |_mm LB=LP mm | » & guillotine, manuelles & 2 vantaux en finition galvanisée, selon norme DIN 18092 (TUV)
N ] [ _ﬂl » battantes, manuelles a 1 vantail en finition galvanisée, selon norme DIN 18090 (TUV)
H | | A » montants en finition galvanisée; comme définis sur le plan d’installation
| | hauteur porte battante (HPB) Accés local machinerie » verrouillage de la porte homologués, et contrdlée (TUV)
SF N
v ]| | L PORTILLON D’ACCES MACHINERIE
| | ” » battant en finition galvanisé a 1 ou 2 vantaux (LP = 800 mm = 2 vantaux) et serrure,
, E c Portes gondées a gauche sur plan. > position des gons au choix (pour portillon 1 vantail)
|| Gondées a droite sens inversé. » verrouillage de la porte homologués, comme définis sur le plan d’installation
‘ TREUIL
» transmission a vis sans fin, protection IP54, avec frein a disque et volant a main, alimentation 400 V / 50 Hz (ICE)
LB = largeur de benne min. 600 jusqu‘a max. 1000 mm » tambour @ 240 mm pour 2 cébles @ 5 ou 6 mm; suspension 2:1
PB =  profondeur de benne min. 700 jusqu‘a max. 1000 mm .
HB = hauteur de benne 1750 mm (autres hauteurs sur demande) MANOVEUVRE ELECTR|QUE
LP = largeur de porte = largeur de benne . . . P ny
HPB =  hauteur porte battante = 800 mm (autres hauteurs sur demande) > appel et renvoi en ?4 Y, c!rcwt de securité 48 V
HPG = hauteur porte guillotine= 800 mm (autres hauteurs sur demande) » embrochable et pré-céblée
C =  cuvette = min. 250 mm » ronfleur
Iﬁg = 'F?r?fz‘:]rdiifgrgaine = gg:gmg » indicateur de position & chaque étage
HSP =  hauteur d’arrivée = hauteur sous plafond > éclairage du local machinerie avec prise
SF = sol fini
E = entre-niveaux minimum (sol fini & sol fini) pour service I‘un au-dessus de I‘autre En cas de course supérieure a 4 m, merci de nous consulter pour vérification des dimensions de tambour!






